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(g) Bogenfuhrungseinrichtung in einer Druckmaschine 

(§) Erfindung betrifft eine Bogenfuhrungseinrichtung in ei- 
ner Druckmaschine. Aufgabe der Erfindung ist ea, etne 
derartigo Bogenfuhrungseinrichtung zu schaffen, die etn 
verbessertes Durchlaufen desBedruckstoffesdurch einen 
Druckspalt/Lackierspaft gewahrleistet. Geldst wird die 
Aufgabe dadurch, indem der Formzyiinder 12 in einem 
Schwenkmechanismus drehbar gelagert ist und der 
Schwenkmechaniemus in einem Drehgelenk drehbar an 
einem Seitengestell gelagert ist 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft cine BogenfUhrungscinrichrung in 
einer Druckmaschine nach dem Obcrbcgriff des Hauptan- 
spruches. 

Stand der Technik 

Eirte Bogenfuhrungseinrichtung ist beispielsweise aus EP 
0306682 A2 bekannt Die Einrichtung besteht im Wesentli- 
cben aus zwei mil Blasluft beaufschlagten Blasleisten, die 
vor und nach dem durch einen Gummituchzylindcr und ei- 
nen Druckzylinder gebitdeten Druckspalt iiber die Zylinder- 
breite achsparaUel angeordnet sind. Die in Forderrichtung 
vordere Blasleisre ist im zwickelfbrmigen Raucn oberhalb 
des einlaufenden Bogens zwischen Gummituchzylindcr und 
Druckzylinder angeordnet. Der Blasluftstrom ist dabei auf 
den Gum mi tucfazy Under, in die Druckzone selbst sowie auf 
die Oberseice des auf dem Druckzylinder im Greiferschlufl 
geftihrten Bogens gerichtet. Die in Farderrichtung nach der 
Druckzone angeordnete bintere Blasleiste erzielt einen Blas- 
Luftstroro, welcher auf die Oberseite des auf dem Druckzy- 
linder genlhrten Bogens und auf den Gummituchzylinder 
entgegen der Forderrichtung gerichtet ist. Die Erfindung be- 
schreibt primar die Bogenfiihrungseinrichtung im Druckbe- 
trieb (Druck an-Stellung). Es ist dariiber hinaus in der 
Druckpraxis gebrauchlich, dass bei abgestcllten Gummi- 
tuchzylinder (Druck ab-Steilung) der Blasluftbetrieb beibe- 
halten wird, beispielsweise bei Kontrolle des Papierlaufes 
oder wenn ein Druckwerk nicht am Druck beteiligt ist. Der 
BedruckstofF wird dann Lm GreiferschluB auf dem Druckzy- 
linder durch den Druckspalt kontaktlos zum inaktiven Gum- 
mituchzylinder mittels Blasluft durch das Druckwerk gefor- 
dert. 

Aus dem UK-Patent GB 2267059 B ist eine Lackierein- 
ricfatung fur eine Druckmaschine bekannt, wclche dem letz- 
ten Druckwerk nachgeordnet ist Bei ein em nicht am Druck- 
vorgang bzw. einem nicht am Lackiervorgang (das Lack sy- 
stem ist abgestellt) beteiligtcn Lackwcrk kann der Kontakt 
einer frisch gcdruckten Oberseite des Bedruckstoffcs am 
Formzylinder beim Durchlaufen des Druckspaltes verhin- 
dert werden. Dabei ist die Lackiereinrichtung zweiteilig als 
Unterteil und Obcrteil ausgebildet. Das Unterteil nimmt den 
Gegendruckzylinder und das Oberteii den Formzylinder mit 
dem Lackdosiersystem auf. Bei abgestelltem Lackvorgang 
wird das in Drehgelenken am Unterteil gelagerte Oberteii 
vom Unterteil und damit vom bogenfllhrenden Druckzylin- 
der abgeschwenkt. Damit ist ein relativ grower Abstand zwi- 
schen Formzylinder und Druckzylinder im Druckspalt bzw. 
dem Lackierspalt erzielbar und der Bogen kann ohne den 
Einsatz von pneumatischen Bogenfuhrungsmiueln ab- 
schmicrfrei die Lackiereinrichtung passieren. Soli der Lak- 
kiervorgang emeut durchgefuhit werden, so wird das Ober- 
teii zum Unterteil und somit der Formzylinder zum bogen- 
funrenden Druckzylinder wieder angestellt Hierbei mufi der 
vor her entkoppelte Antrieb des Formzylindcrs mit dem An- 
tricb des DruckzyOnders eingekoppelt werden. 

Aufgabe der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde eine Bogen- 
fuhrungseinrichtung in einer Druckmaschine zu scfaaffen. 
die eine gleichmaBige FUhrung eines Bedruckstoffes auf ei- 
nem Bogcnfuhrungszylinder gestattet und ein verbes series 
Durchlaufen des Bedruckstoffes durch einen von Gummi- 
tuc h - /Formzylinder und Bogenfu hrun gszy linder gebildeten 
Druckspalt bzw. Lackierspalt, bei inaktiven Gumnrituch- 
/Formzylinder, gewanrieistet. 



Die Aufgabe wird durch die Ausbildungsmerkmale des 
Hauptanspruches gelosL Wciterbildungen ergeben sich aus 
den Unteranspruchen. 

Bei Bogenrotationsdmckmaschinen in Reihenbauweise 
5 mit Druckwerken fur den Menrfarbendruck sind fur die Inli- 
neveiedelung auch ein oder mebrere Lackwerke den Druck- 
werken zuordbar. Ein Lackwerk ist dabei mit einem Druck- 
werk vcrgleichbar. Der Gummituchzylinder des Druckwer- 
kes entspricht dann bekanntlich dem Formzylinder des 

to Lackwerkes, der mit einer Auftragwalze sowie einem Lack- 
dosiersystem in Funktionsverbindung ist. Ein Druckzylinder 
ist dabei so won I im Druckwerk als auch im Lackwerk als 
Bogenfuhrungszylinder eingesetzt. 

Ein erster \brteil der erfindungsgemaUen Einrichtung ist 

15 darin begrundet, dass bei einem nicht am Druckprozess be- 
teiligtcn Gummituch-ZFormzylindcr der Freiraum im 
Druckspalt/Lackspalt zwischen Gummituchzylinder bzw. 
Formzylinder und dem Bogenfuhrungszy linder definiert 
durch einen Schwenkmechanismus einstellbar ist. Ja nach 

20 Flacheogcwicht und/oder Elastizitat des bogenformigen Be- 
druckstoffes ist somit die GroBe des Freiraumes durch eine 
Schwenkbewegung eines Gummimch-ZFormzylinders mit- 
tels Schwenkmechanismus festlegbar. 

Nfon Vortcil ist weiterhin, dass zur Realisierung der 

25 Schwenkbewegung des Gummituch-ZFormzylinders eine 
Trennung des Gurnmituch-ZFormzyh^derantriebes vom An- 
trieb des Bogermlhrungszylinders, vorzugsweise des Druck- 
zylinders, nicht erfordcrlich ist. Damit ist ein Abschwcnkcn 
von Gunimituch-/Formzylinder aus der Druck an-Stellung 

30 sowie ein Einschwenken Yon Gummituch-ZFoimzylinder in 
die Druck an-Stellung wahrend des Bctriebes der Druckma- 
schine durchfuhrbar. Altemativ sind die Schwenkbewegun- 
gen auch beim MaschinenstiUstand realisierbar. 

Vbrteiibaft ist ebenso, dass der Gummimch-/Fcainzylin- 

35 der in abgeschwenkter sowie in eingeschwenkter Position 
stets mit einer benachbarten Auftragwalze antriebsseitig in 
Funktionsverbindung ist. Die Auftragwalze sowie ein zuge- 
ordnetes Dosiersystem fur Farbe bzw. fur Lack behalten da- 
bei ihre festgelcgte Position inneibalb der Druckmaschine. 

40 Damit ist cin mSgliches Antrocknen von Druckfarbe bzw. 
Lack auf dem Gurnxratuchzylinder verhinderbar oder ein 
sonst erforderlicher ReinigungsprozeB von Gumma tuchzy- 
linder-ZFormzy Linder ist hinfallig. 

45 Beispiele 

Die Erfindung soli an einem Ausfunrungsbeispiel naher 
erlautert werden. Dabei zeigen schematisch: 

Fig. 1 eine Bogerirotarionsdmckmaschine 
50 Fig, 2 ein Lackwerk im Bereich des Druckspaltes (Seiten- 
ansicht) 

Fig. 3 einen Schwenkmechanismus in Vordcransicht 
Eine Bogenrotarionsdruckmaschine ist gem. Fig. 1 in 

Reihenbauweise dargestellt. Dabei sind mehrere Druck- 
55 werke fur den Menrfarbendruck mit Druckzylindern anein- 

ander gereiht und untereinander nrit Transferzylindern bzw. 

Wendesystemen verbunden. Die in Fig- 1 gezeigte Teilan- 

sicht einer derartigen Druckmaschine dient u. a. der Inline- 

Veredelung. 

eo Dabei ist lediglich ein letztcs Druckwerk 1 mit einem 
Plattenzy linder 8, einem Gummituchzylinder 9 und einem 
Druckzylinder 11 als Bogenfuhrungszylinder gezeigt Dem 
Plattenzylinder 8 ist ein Farbwerk und gegebenenndls ein 
Feuchtwerk zugeordnet, auf das hier nicht naner eingegan- 

65 gen werden soli. Dem Druckwerk 1 isi in F6rderrichtung 23 
ein erstes Lackwerk 2 nachgeordnet, welches durch einen 
Formzylinder 12 und ein Dosiersystem 13 mit einer Auf- 
tragwalze 14 und z. B. einem Kammerrakcl 15 gebildet ist. 
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Dem Formzy Under 12 ist der Druckzylinder U zugeordnet 
Dem ersten Lackwerk 2 ist zumindest eine Troc kncreinrich- 
tung 4, zum BeispieL als cin IR-Trockner oder ein UV- 
Trockner, nachgeordnet, welche cincm bcnachbarten Druck- 
zylinder 11, alternativ einem benachbarlen Transferzy Under 5 
10 zugeordnet ist In Fig. 1 sind zwei Trocknereinrichtungen 
4 modular in Reihenbauweisc angeordnet. Der (lerzten) 
Trocknereinrichtung 4 folgt in Forderrichtung 23 ein zwei- 
tes Lackwerk 3 mit Formzy linder 12, Auftragwalze 14 und 
Dosiersystem 13 mit z. B. Kammerrakel 15 und gerasterter 10 
Auftragwalze 14. Alternativ ist statt des Karnmerrakels 15 
auch eine Dosierwalze (mindesiens ein Zweiwalzenwerk) 
oacb dem Quetschwalzen- oder Schopfwalzenprizip ein- 
setzbar. Beim Einsatz eines Karnmerrakels 15 ist die Auf- 
tragwalze 14 als Rasterwalze ausgebildet. Die Druckzylin- 15 
der 11 der Druckwerke 1, der Lackwerke 2, 3 sowie die der 
Trodmereinrichnang 4 sind mittels Transferzylinder 10 fur 
den Bog en transport untereinander verbunden. 

Dem zweiten Lackwerk 3 folgt in Foderrichtung 23 ein 
Ausleger 5, welcher den bogenformigen Bedruckstoff mit- 20 
tels umlaufendem Fordersystem 6 in bekannter Weise einem 
Auslegerstapel 7 zufuhrt und dort ablegt. Ein Guinmituch- 
zy linder 9 im Druckwerk 1 tragt beispielsweise ein Gummi- 
tuch, die Formzy linder 12 der Lackwerke 2, 3 tragen jeweils 
eine flexible Hochdruckplatte. Die Bogenfuhrungszylinder, 25 
Druckzylinder 11 und Trans ferzy tinder 10, die Forrnzylin- 
der 12 mit zugeordneten Dosiersystemen 13 [Kammerrakel 
15 und Auftragwalze 14) sind in Seitengestellen 18 gclagert. 

In Fig, 2 ist ein Druckspalt bzw. Lackierspalt 17 am Lack- 
werk 2 gezeigt Hierbei ist der Druckzylinder U als Bogen- 30 
fuhrungszylinder mit dem Formzy linder 12 in Druck an- 
Stellung dargestellt. Dem Formzylinder 12 ist die gerasterte 
Auftragwalze 14 zugeordnet, welche mit dem Kammerrakel 
15 (Dosiersystem 13) in Funktio nsverbindung ist, Druckzy- 
linder 11, Formzylinder 12 und gerasterte Auftragwalze 14 35 
tragen endseitig ein Zahnrad und sind sornit antriebsseitig 
gekoppelt Zwischen den Zahnradern von Druckzylinder U 
und gerasterter Auftragwalze 14 ist ein Zwischenrad 16 an- 
geordnet. Alternativ sind auch mehrere Zwiscnenraoer 16 
zwischen Druckzylinder 11 und gerasterter Auftragwalze 14 40 
anordbar. Das Zwischenrad 16 ist mit dem Zahnrad des 
Druckzylinders 11 und dem Zahnrad der gerasterten Auf- 
tragwalze 14 standig antriebsseitig im Eingriff. Dabei be- 
steht zwischen dem Zwischenrad 16 (oder Zwischenzahnra- 
dem) und dem Zahnrad des Formzylinders 12 antriebsseitig 45 
keine Verbindung. 

Der Formzylinder 12 ist mit einer Lagerung 20 in einem 
Schwenkmechanismus 19, 20, 21 drehbar gelagert. Dieser 
Schwenkmechanismus l£-2l besteht aus wenigstens einer 
jeweils in einem Seitengestell 18 mit einem gestellfest ange- 50 
ordneten Drehgelenk 19 innenseitig schwenkbar gelagerten 
Tragplatte 21. Bevorzugt ist jedes im Seitengestell 18 ange- 
ordnet© Drehgelenk 19 zu einem an der Innenseite des Sei- 
tengestells 18 fixierten Walzenlager 22 flue h tend angeord- 
net Es ist auch eine vcm Walzenlager 22 abweichende, 55 
beidseitige Anordnung des Drehgeienkes 19 realisiexbar 

Das Walzenlager 22 nirnmt dabei die gerasterte Auftrag- 
walze 14 auf . In dieser bevorzugten Ausbildung ist die Rela- 
tivlage von Walzenlager 22 und Drehgelenk 19 derart dass 
diese fluchten. Alternativ ist deren Relativlage auch seiten- 60 
versetzt parallel ausfubrbar. 

In Fig, 3 ist ein Schwenkmechanismus gezeigt, welcher 
in bevorzugter Weise durch zwei an einem Seitengestell 18 
innen und auBen drehbar im Drehgelenk 19 endseitig ange- 
ordnete Tragplatten 21 gebildet ist. Diese beidseitige Anord- 65 
nung von Tragplatten 21 ergibt einen verbindungssteifen 
Schwenkmechanismus 19-21. Jedes Seitengestell 18 weist 
einen Durchbruch 24 auf, derart dass je nach GroBe dieses 
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Duruhbruches 24 der Schwenkbereich der Tragplatten 21 
mit dem Formzylinder 12 urn die Achse des Drehgeienkes 
19 definiert ist. Hierbei ist zwischen den Tragplatten 21 die 
Lagerung 20 fur den Formzylinder 12 angeordnet. 

Im Druck'/Lackierbetrieb ist der Formzylinder 12 in 
Druck an-Stellung dem Druckzylinder 11 im Druck-/Lak- 
kierspalt 17 in Kontakr zugeordnet und der Hauptantrieb er- 
folgt uber einen Raderzug, ausgehend vom Zahnrad des 
Druckzylinders 11 uber das Zahnrad des Formzylinders 12 
zum Zahnrad der gerasterten Auftragwalze 14. Der wesent- 
liche Kraftnufi geht Lm Druck-ZLackierbetrieb antriebsseitig 
uber den Raderzug von Druckzylinder 11, Formzylinder 12 
und Auftragwalze 14. 

Durch den Druck-ZLackierspalt 17 wird der auf der Man- 
telflache des Druckzylinders 11 im GreiferschiuS geruhrte, 
bogenfQrmige Bedruckstoff in FSrderrichtung 23 transpor- 
tiert und bedruckt bzw. lackiert. Synchron erfblgt der Hilfs- 
antrieb ausgehend vom Zahnrad des Druckzylinders 11 uber 
das Zwischenzahnrad 16 zum Zahnrad der gerasterten Auf- 
tragwalze 14. Das Zwischenrad 16 lauft bevorzugt lose ohne 
wesenllichen KrartfluB mit 

Ist ein Druckwerk 1 bzw. hier das Lackwerk 2 mcht am 
Druck-/LackierprozeB beteiligt, zum Beispiel bei Kontrolie 
des Papierlaufes im Druckwerk 1 bzw. Lackierwerk 2, so 
wird der Schwenkmechanismus 19-21 betatigt Die TVag- 
platten 21 schwenken synchron um die Achse des Drehge- 
ienkes 19, so dass der Druck-ZLackierspalt 17 freigelegt ist 
und der Formzylinder 12 vom Druckzylinder 11 antriebssei- 
tig getrennt ist D. h. der Raderzug des Hauptantriebes ist 
entkoppelt. Der in den TYagplatten 21 gelagerte Formzylin- 
der 12 ist dabei antriebsseitig in standigem Kontakt zur ge- 
rasterten Auftragwalze 14, wird dabei um deren Mantelfla- 
che geschwenkt und ist in einer definiert en Position fbrier- 
bar. Antriebsseitig erfolgt der Krafrfluss ausgehend vom 
Zahnrad des Druckzylinders 11 Ober das Zwischenzahnrad 
16 auf das Zahnrad der gerasterten Auftragwalze 14 und von 
dieser auf das Zahnrad des Formzylinders 12. Soli der 
Formzylinder 12 wieder am Dnick-/Laclrierproze8 beteiligt 
werden, so wird der Schwenkmechanismus 19-21 betatigt, 
die Tragplatten 21 mit dem Formzylinder 12 schwenken auf 
den Druckzylinder 11 zu und die rotierenden Zahnrader von 
Formzylinder 12 und Druckzylinder 11 konnen im Stillstand 
oder wahrend des Maschinenlaufs eingekoppelt werden. 

Die Druckbeistellung erfolgt hierbei mittels Lagerung 20, 
welche zum Beispiel als Dreiringlager ausgebildet ist. Alter- 
nativ kann die Druckbeistellung auch uber die Beistellung 
(Schwenkbewegung) der Tragplatten 21 selbst erfolgen. 

In einer weiteren Ausruhrung ist der Einsatz des Zwi- 
schenrades 16 nicht erforderlich, wenn die Auftragwalze 14 
mit einem separaten — vorzugsweise elektrischen - Antrieb 
gekoppelt ist. Beispielsweise kann dies ein Hilfsantrieb und/ 
oder ein separater Walzenantrieb sein. 

Hierbei ist der Formzylinder 12 uber das stirnseitig ange- 
ordnete Zahnrad mit dem Zahnrad der Auftragwalze 14 in 
Eingriff. Mittels Schwenkmechanismus 19-21 ist der Form- 
zylinder 12 wiederum um die Auftragwalze 14 mittels Dreh- 
gelenk 19 schwenkbar. Hierbei wird die Antriebsverbindung 
des Zahnrades des Druckzylinders 11 und des Zahnrades des 
Formzylinders 12 getrennt wobei jedoch das Zahnrad des 
Foirnzylinders 12 rrrit dem Zahnrad der Auftragwalze 14 in 
Funktionsverbindung bleibt Der Formzylinder 12 sowie 
Auftragwalze 14 sind auch Lm abgeschwenklen Zu stand 
vom separaten Antrieb antreibbar, so dass ein mogliches 
Antrocknen von Lack (oder Faroe) verhindert wird. Beim 
ZurOckschwenken des Formzylinders 12 in Richtung 
Druckzylinder 11 ist der separate Antrieb elektrisch derart 
synchromsierbar, dass das Zahnrad des Formzylinders 12 
mit dem Zahnrad des Druckzylinders 11 wieder in einer dc- 
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fijmertea Winkelposition in EingrifT bringbar ist 

Der Schwenkmcchanismus 19-21, spezicll die Tragplatte 
21, ist mit ciner Beiatigungseinrichtung (nicht gczcigt) in 
Funktionsverbindung, urn die Schwenkbewegungen zu rea- 
lisieren. Bevorzugt ist an der Tragplatte 21 ein Zahnsegment 5 
angeordnet, welches mit eineoi Steliraotor mit Ritzel ais Be- 
tatigungseinrichtung in Eingriff ist. Alternativ ist statt des 
StctLraotors mit RitzcL auch ein Arbeitszylinder; z. B, mit 
Gewindespindel, an der Tragplatte 21 anlenkbar. 

Die vorstehenden Ausbildungsmerkmale sind nicht auf to 
das beschricbene Ausfiihrungsbeispiel beschrankt. Viei- 
mehr sind die Ausbitdungsmerkmale auch in beiden Lack- 
werken einsetzbar bzw. in einem Druckwerk wenn diese 
Werke nicht am Druck- bzw. Lackderproze8 beteiligt sind. 
Weiterhin ist das Dosiersystem 13 nicht auf eine Auftrag- 15 
walze 14 mit zugeordnetem Kammerrakel 15 oder mit zuge- 
ordneter Dosierwalze beschrankt Vielmehr sind auch hier 
alternative Dosiersysteme einsetzbar 

Die Antriebsverbindung von Druckzylinder 11 zur Auf- 
tragwalze 14 ist dabci nicht auf die Anordnung von einem 20 
oder mehrexen Zwiscfaenradern 16 zwecks Bildung eines 
Raderzuges (Zahnradgetriebe) beschrankt Vielmehr sind al- 
ternative getriebtechnische Losungen, z. B. als Zugmittelge- 
triebe, zur Antriebsubertragung zwischen dem Druckzylin- 
der 11 und der Auftragwalze 14 einsetzbar. 25 

Bezugszeichenliste 



1 - Druckwerk 

2 - Lackwerk 

3 - Lackwerk 

4 - Trocknereinrichtung 

5 - Ausieger 

6 - RSrdersystem 

7 - Auslegerstapel 

8 - Plattenzylinder 

9 - Gurnmituchzylinder 

10 - Transferzylinder 

11 - Druckzylinder 

12 - Formzylinder 

13 - Dosiersystem 

14 - Auftragwalze 

15 - Kammerrakel 

16 - Zwischenrad 

17 - Druck-/Lackierspalt 

18 - Seitengestell 
19 -Drehgelenk 

20 - Lagerung 

21 - Tragplatte 

22 - Walze n lager 

23 - Forderrichtung 

24 - Durchbruch 
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triebsseitigem Kontakt zur Auftragwalze (14) um diese 
schwenkbar und der Formzylinder (12) antriebsseitig 
vom Druckzylinder (U) trennbar ist, und dass der 
Formzylinder (12) mit der antreibbaren Auftragwalze 
(14) eine standige Antriebsverbindung aurweist. 

2. Bogenfuhrungseinxichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass ein Zahnrad des Druckzy- 
linders (U), zumindest ein mit dem Druckzylinder (11) 
gekoppeltes Zwischenrad (16), ein mit dem Zwischen- 
rad (16) gekoppeltes Zahnrad der Auftragwalze (14) 
und ein Zahnrad des Formzylinders (12) antriebsseitig 
gekoppelt sind. 

3. Bogeru^urirungseinrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass das mit dem Zahnrad des 
Formzylinders (12) in Eingriff stehende Zahnrad der 
Auftragwalze (14) mit einem separaten Antrieb gekop- 
pelt isL 

4. Bogerifuhrungseinrichtung nach wenigstens An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Schwenk- 
mechanismus (19-21) dutch zwei endseitig an einem 
Drehgelenk (19) angeordnete Tragplatten (21) gebildet 
ist und jedes Seitengestell (18) einen dem Schwenkbe- 
reich angepafiten Durchbruch (24) aurweist 

5. Bogenfulirungseinrichtung nach wenigstens An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Betati- 
gungseinrichtung mit der Tragplatte (21) in Funktions- 
verbindung ist. 

6. Bogenfutoingseinrichtung nach wenigstens An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Drehge- 
lenk (19) zu einem an der Innenseite des Seitengestel- 
les (18) fixierten Walzenlager (22) fluchtend angeord- 
net ist. 

7. BogenfUhrungseinrichtung nach wenigstens An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Relativlage 
des Drehgelenkes (19) zu einem an der Innenseite des 
Seitengestells (18) fixierten Walzenlager (22) seiten- 
versetzt parallel ist 
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1. Bogenrulmmgseinrichtung in einer Druckmaschine 
zur Fuhrung von Bedruckstoff en im Bereich von Gum- 
rnituch-/Formzylinder und einem Bogenfuhrungszylin- 
der bei einem nicht am Druck-/Lackierprozess beteilig- 
ten Gurnrnimch-ZFormzylinder, wobei dem Gummi- «> 
tuch-/FormzyIin der zninindest eine gelagerte Auftrag- 
walze zugeordnet ist, dadurch gekemueiclmet, dass 
jeweils in einem Seitengestell (18) ein Drehgelenk (19) 
angeordnet ist, dass in dem Drehgelenk (19) ein mit ei- 
ner Betatigungseinrichtung gekoppelter Schwenkme- 65 
chamsmus (19-21) mit einem drehbar angeordneten 
Formzylinder (12) gelagert ist, dass mittels Schwenk- 
mechanismus (19- 21) der Formzylinder (12) in an- 
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Abstract 




The sheet guide guides the printed matter near a rubber blanket form cylinder and sheet-guide cylinder. 
The rubber blanket form cylinder has at least one applicator roller (14). A pivot link in a side frame 
contains a swivel mechanism connected to a control, and with a rotary form cylinder (12). The form 
cylinder is brought into contact with the applicator roller. On the drive side, the form cylinder is separable 
from the printing cylinder (11). The form cylinder is in constant contact with the applicator roller. 
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